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1.0 Bevezetés
1.1 ElGszé

Ezt a haszndlati Gtmutatot a 89/392 szamu gépiranyelv és a késGbbi mddositasok
szerint dolgoztak ki 91/368, 93/44 és 93/68.

Az angol 292 1/2 szabvany szerint allitottak ossze.
1.2 Bevezetés a haszndlati utmutatéhoz

A kézikdnyv célja a termék helyes és biztonsagos hasznalatdhoz sziikséges
informacidk megadasa.

Ez az informacio az adatok és technikai tesztek allandd, mddszeres feldolgozasanak
eredménye gyartonak a belsé biztonsagi és mindségi tdjékoztatasi eljardsoknak
megfelelSen.

A kovetkez6 adatok kizardlag a mindsitett GizemeltetGknek szantak, akik képesek a
terméket biztonsagos koriilmények Gizemeltetni a harmadik felek szamara, a
kapcsolédé lizemben, ahol a berendezést telepitették, a kornyezetvédelmi
szempontokat is figyelembe veszik. Megoldjdk a hibdkat és a szabdlytalan
munkakoérilmények elemi diagnosztikajat egyszer( funkciondlis vezérlésekkel
tiszteletben tartva a kdvetendd oldalak leirdsait és az egészségligyi és biztonsagi
szabdlyokat.

A telepitéssel, 6sszeszereléssel, szétszereléssel, karbantartdssal, szervizeléssel és
javitassal kapcsolatos informdcidk dedikaltak -és ezért - mindig és csak, szakképzett
mérndkok végezhetik, vagy kdzvetlenil egy hivatalos szervizkdzpont.

A termék sikeres mikodése érdekében ezt a kézikdnyvet olvashaté allapotban, és
biztonsagos helyen kell tartani. Ha sérilt, vagy tovabbi mdszaki és tizemeltetési
részletekre kivancsi, kérjuk, Iépjen kapcsolatba egy hivatalos szervizkdzponttal.

VIGYAZAT: ez a dokumentum a P sorozat adagoldszivattyUira vonatkozik. Miel6tt
folytatna, hasonlitsa 6ssze a kézikdnyv boritdjanak cimét a termék azonosito
lemezével.



1.2.1 A hasznalati Utmutato hasznalata

A kdnnyebb tajékozdadas érdekében a kritikus esetek, a gyakorlati tanacsok és az
egyszer( ajanlasok ki vannak emelve:

IA kiemelt részekben elhelyezett informacidk a biztonsagra vonatkoznak!

1.2.2  Szdbjegyzék

Kifejezés Leiras

Szivattyufej A szivattyu folyadék vége. Ez a kamra tartalmazza a dugattyut és
a szivo- és kisulési szelepegységeket.

Dugattyu Dugattyu, amely a folyadékot a szivattyufejben elmozditja.

Fogaskerékhaz | A szivattyld mechanikus része. Ez magaban foglalja a hajtémiivet,
amely atalakitja a motorhajtds forgdmozgdsat, dugattyus

mozgassa.
Tomit6 gydrd A dugattyu és a szivattyufej kozotti tomité berendezés.
Szelep Visszacsapo szelep mind a szivé-, mind a szallitonyildson.
Allito kar Ez allitja be a dugattyut.
Biztonsagi Az adagoldszivattyu és a berendezés védelme érdekében a
szelep kistilési cs6vezetékbe szerelhet6

tulnyomas alatt.
Nyomdasmérd Eszk6z amely mutatja az daramkorben a nyomast.

Lengéscsillapité | Csokkenti a folyamatos dugattyus mozgas miatti
nyomaskilonbséget.

DB (decibel) HangerG egység

2.0 Altaldnos ajanlasok
e GyG6z6djon meg arrdl, hogy megértette a kézikdnyv tartalmat. A leirt és /
vagy hivatkozott szabvanyok vagy el6irasok be nem tartasa esetén a
gyartdkat nem terheli felel6sség a személyek és / vagy targyak
karosodasaért.
e AP sorozat adagoldszivattyuit ugy tervezték és gyartottdk, hogy
szuszpendalt szilard részecskékt6l mentes folyadékokat adagoljanak.

FONTOS: barmely konkrét anyag hasznalataval kapcsolatos részletekért forduljon egy
hivatalos szervizhez vagy a gyartdhoz kozvetleniil.




e  Minden mas felhaszndldsi méd ami nincs benne ebben a kézikdnyvben nem
megfeleld hasznalatnak tekinthetd.

e Atelepités el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az adagoldszivattyut olyan
Uzembe kell telepiteni, amely megfelel a biztonsagi el8irasoknak, a
helymeghatdrozasi és a karbantartasi kovetelményeknek. Ha tovabbi
informacidra van sziiksége, kérjuk, forduljon egy hivatalos
szervizk6zponthoz vagy a gyartohoz, és adja meg a modell és a
sorozatszamot.

o A fenti pont értelmében a telepitést, hasznalatat és karbantartasat
szakképzett személyzetnek kell teljesitenie, az itt megadott utasitasoknak
megfelelGen, és a hatalyos egészségligyi és biztonsagi elSirdsoknak
megfelelGen.

2.1 Figyelmeztetések és dvintézkedések

e  Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziléket megfelelGen telepitették.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy betartottdk a munka-, szerelési és biztonsagi
feltételeket.

e Az adagoldszivattyuik a berendezés / gép szerves részét képezhetik.
Sziikséges, hogy az lizem megfeleljen a jelenlegi egészségligyi, biztonsagi és
kornyezetvédelmi elGirdsoknak, beleértve a f6 és a kiegészits egységeket is.

e  Kulonos figyelmet kell forditani a figyelmeztetd cimkékre. Ha nem vildgosak,
ki kell cserélni Gket, 1épjen kapcsolatba egy meghatalmazott
szervizkdzponttal vagy a gyartoéval.

e ElGzetes miuveletek elStt gy6z6djon meg rola, hogy az lizemeltet6 jol ismeri
és megértette a szivattyu teljesitményét.

e Az aldbbi jellemzéknek nem megfelel6 potalkatrészek haszndlata, a
véltozasok vagy a kisebb médositasok mentesitik a gyartot a személyek és /
vagy targyak megfelel$ hasznalataval, helyes miikodésével és biztonsagaval
kapcsolatos felelGsség aldl.

e Szigoruan tilos a vezérlGegységek és a biztonsagos rendszer manipuldlasa.

e Tartsa meg ezt a kézikonyvet a kés6bbi hivatkozashoz.

3.0 Szivattyu azonositdsa

A P-sorozatl adagoldszivattyuk azonositasara szolgald alapvet6 adatok a termék
azonosito lemezen olvashatok, amely a szivattyufej kiilsé részén talalhato ahogy az 1.
abran lathatd.



TIPO-TYPE ( €

PORTATA - MAX FLOW PRESSIONE - MAX PRESS

Ih bar

RUMCROSITA - NOISE MASSA - MASS
db kg

MATRICOLA - SERIAL N

Magdban foglalja a kovetkez6ket:

e Gyartod

e Széria szam
e Model

e  Gyartas éve
e Hang (DB)
e Suly (kg)

e Maximum nyomas (bar)
e Maximum atfolyas (1/6)
e CEjelolés

e  Fesziiltség (V)

e  Frekvencia (Hz)

Megjegyzés:
(®) Szivattyuhdaz azonosito cimke
(*)Elektromos motor azonosité cimke

VIGYAZAT: szigortan tilos az azonosité lemezek eltavolitasa vagy karositdsa. Ha ez
bekovetkezik, forduljon egy hivatalos szervizkzponthoz vagy a gyartéhoz.

Az egységre vonatkozé barmilyen informacié és / vagy technikai részlet megadasahoz
mindig ezek sziikségesek:

e  Model
e  Széria szam

e Telepités és tesztelés datuma



e A haszndlati utmutaté nyomtatasanak éve

4.0 P-sorozatu adagoldszivattyuk leirasa
Leiras

A "P" sorozatu szivattyukat szuszpendalt szilard részecskéktl mentes folyadékok
adagoldsara tervezték és gyartottak.

4.1 Leiras

A szivattyu négy alapszakaszt tartalmaz: motorhajtas, sebességvalto, szivattyufej és
visszacsapo szelepek (Iasd az 1. dbrat).

Szivattyufej, dugattyu

A szivattyuteljesitményt egy dugattyu hajtja végre, amely a szivattyufejen belll egy
dugattyds mozgdssal rendelkezik. Valamennyi alkatrész kozvetlenl érintkezik az
elfolyé folyadékkal. A tomité hatast a kezelt folyadékra alkalmas anyagu gydirtikkel
érjuk el.

Visszacsapo szelepek

Amikor a dugattyu hatrafelé hajt, a szivattyufejen belll nyomascsdkkenést hoz létre,
ami a szivattyufejbe a szivdoldali visszacsapd szelepen keresztiil vezeti be folyadékot.



Az ellils6 Gitemben a folyadék 6sszenyomddik és a szivattyu fejébdl athalad a
visszacsapo szelepen.

Fogaskerékhaz

A szivattyd mechanikus része. Ez magaban foglalja a hajtém(vet, amely atalakitja a
motorhajtas forgdmozgasat egy visszafelé mozgd mliveletre. Haromféle
sebességvalto van a kdvetkez§ Gtemezési frekvenciakkal: 60, 103, 120 Gtés / perc. A
szabvanyos lizemi sebesség 50 Hz, 60 Hz a megfelel6 aramlasi és
teljesitményvaltozasokkal, az I. tablazatban leirtak szerint.

Motoros hajtasu
Alapvet8en egy villanymotor biztositja a hajtdmiinek a tapellatasat.
Lokethossz-allitas

Ahogy a neve is jelzi, ez a dugattyu I6kethosszat allitja be, ezaltal szabalyozza a
szivattyu kapacitasat.

4.2 MinGség

A szivattyukat a nedves vég( alkatrészek gyartasahoz hasznalt anyag szerint
osztdlyozzak. Ezek standardként az AlSI 316 rozsdamentes acél és PVC.

A dugattyus szivattyunak két szabvanyos modellje van, amelyek az anyagok szerint
vannak osztalyozva (316 STST, PVC). Tovabb kérés esetén a szivattyuk készilhetnek
mas anyagokbdl, pl. Teflon, PVDF, polipropilén.

Az aramldsi diagramra hivatkozva szdmos alternativ szivattydmodell l1étezik,
alapvet6en megkiilonbozteti a dugattyl atmérgjétdl, a nyomastartd képességétdl, a
szelep tipusatdl és a tomitbanyagtdl. Ez a kombinacié a modellek széles skalajat
kindlja az ligyfeleknek.

4.3 Teljesitmény és jellemz&k

Az aldbbi |, 1l és lll tablazatok felsoroljak a kddok és azok relativ specifikacioi szerint
osztalyozott jelenlegi termékcsaladot.



Ezek jelzik:

o  Utés / frekvencia percenként 50 és 60 Hz-en
e Aramlas |/ 6-ban

e Maximalis izemi nyomas bar-ban

o A hasznalt szelepek tipusai

e  Motor specifikdcio

e Dugattyu atmérgje

e Dugattyutengely hossz

A 2. dbra szerinti tablazatokban adjuk meg az AISI 316 acélbdl és PVC-bél gyartott
kiilonb6z6 modellek teljes méretét.

| VIGYAZAT! A szivattyt karosodasanak vagy a veszélyes koriilmények
megteremtésének elkerilése érdekében elengedhetetlen, hogy a tablazatokban
szerepl6 miszaki adatokat betartsak!
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Ha a fenti tablazatokban megadott maximalis nyomast meghaladja, kiilonb6z6
problémak fordulhatnak eld.

A tengerszint feletti magassag befolydsolhatja az egység miikodését, mivel az
elektromos motorok érzékenyek a magassagra.

Jegyezze meg j6l 1000m tengerszint feletti magassagban az elektromos motornak a
szokdsos igényeknek megfelelGen frissitenie kell, ahogyan azt az elSirtaknak
megfelelGen végezték az IEC 34-1 (69) motorok gyartasara vonatkozo szabvanyok

szerint.

Az elektromos motor teljesitmény-szorasanak aramlasi diagramja magassag ellen.
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4.4 Szdllitasi felszereltség

A berendezést lezard kupakkal 1atjak el a levegd és a kozuti drutovabbitdsra alkalmas
kartondobozban.

Az Uzemeltetési és karbantartdsi kézikonyv - a megfelel6ségi nyilatkozattal egyitt - a
dobozban talalhato.

A csomagolas formaja egyeztethet6 az tgyféllel. Abban az esetben, ha az egységeket
nyirkos helyen taroljak, kerilni kell a rozsdasodast.

FONTOS: a m(ianyag fejl szivattyukat szdraz, j6l szell§z8 helyen kell szallitani és
tarolni. H6forrasoktdl tavol tartandd, —10 ° C és +50 ° C kozotti hGmérsékleten.

VIGYAZAT: az aru atvételekor gy6z3djon meg réla, hogy minden pontosan megfelel a
megrendelésnek, esetleges szabalytalansag esetén azonnal értesitse a hivatalos
szervizk6zpontot. A csomagoldanyag eltavolitasanak meg kell felelnie a jogi
kovetelményeknek.

4.5 Szallitas és atvétel

A termék sulya és méretei nem igényelnek emel6berendezést. A sziikséglet a hely, a
magassag és a telepitési / karbantartasi hely figgvényében merilhet fel. Ha igen,
minden miveletet a jelenlegi biztonsagi el6irasoknak megfelel6en kell végrehajtani.

5.0 Telepités

A telepitést szakképzett személyzetnek vagy egy hivatalos szervizkdzpontnak kell
elvégeznie, teljes mértékben tiszteletben tartva az itt leirt utasitasokat és a jelenlegi
egészségligyi és biztonsagi elGirdsokat.

Biztositsa a kdrnyezet és a termelési létesitmények, a méretek és a munkateriletek
helyes el6feltételeit.

5.1 Minimalis munkaterilet

A méretek el6zetes kiszamitdsa és elrendezése lényeges tényez6 a
helymeghatdarozas, a munka, a karbantartas és az esetleges vészhelyzeti intézkedések
biztonsaga érdekében.



Elegendé helyet biztositson a szivattyu vezérléséhez és szétszereléséhez, kiiléndsen a
hidraulikus oldalon (a szivattyufejen) és a beallité gomb kordl.

f
200
t

5.2 Hely és kérnyezet

Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkakorilmények a kbvetkezé tartomanyokon
belil vannak:

Kornyezeti h6mérséklet:

Tipus Minimum °C | Maximum °C
Rozsdamentes acél 0 40
szivattyufej

PVC szivattyufej 0 40

Folyadékh6mérséklet:

Tipus Minimum °C | Maximum °C

Rozsdamentes acél 0 40
szivattyufej

PVC szivattyufej 0 40




| FONTOS: PVC szivattyufej esetén, ha a h6mérséklet aggodalomra ad okot, a
berendezést hémérséklet-ellenérz6 rendszerrel kell felszerelni!

VIGYAZAT: ne helyezze a héforras mellé vagy kézvetlen napfényre. Kiiltéri
berendezéseknél ajanlott menedéket biztositani.

5.2.1  Robbanasveszélyes légkor

Alapvet6 fontossagu, hogy a megrendeléskor az Gizemeltet6 meghatarozza, hogy
milyen légkérben legyen a berendezés talalhatd. Ha a gyartd egy olyan motort szallit,
amely a robbanasveszélyes teriletre telepitve van, a gyarté nem vallal felel6sséget az
esetleges személyi és / vagy tUzemkarositd forrasokért.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy az elektronikus automata vezérl6egységeket nem
lehet robbanasveszélyes teriletekre telepiteni.

5.3 Korulmények

Minden szerelési / szétszerelési miveletet mindig képzett szakember végezhet, vagy
kozvetlenil egy hivatalos szervizk6zpont.

5.3.1 CsGvezeték

A felhasznaldnak tiszteletben kell tartania a kovetkez6 rendelkezéseket a berendezés
megfelels telepitéséhez és miikodéséhez:

e Altaldban a csévezetékeket (elsGsorban a szivé és a viszkdzus folyadékok
esetében) egy atmérével nagyobbnak kell lennie, mint a szivattyuk
csatlakozésai.

e Az atlagos folyadéksebesség a csGvezetékben nem haladhatja mega 0,7 m/
s értéket a folyadék viszkozitdsa esetén 100 cP-ig

e  aszivattyu karbantartasanak és szétszerelésének megkonnyitése érdekében
megfeleld szivargasi pontot kell biztositani a kistilési cs6ben a szivattyufej
kozelében.

e aszivécsd hosszat a minimumon kell tartani. Hasznaljon széles iveket.



5.3.2  Biztonsagi szelep, nyomas méré

Ha az adagolészivattyu kisllési oldalan el van latva az elvalaszté szelepek, vagy ha a
cs6vezeték nyomas alatt van, akkor elengedhetetlen, hogy a biztonsdagi cs6vezeték
(Ref.1 - 7. abra) beépiiljon a kistilési cs6be. Ez a biztonsagi (csokkentd) szelep
megvédi az adagoldszivattyut és a cs6vezetéket a tulnyomdstdl. A biztonsagi
(domboritd) szelep elvezetését vissza kell vinni a szivé tartalyba vagy egy megfelel6
vizelvezeté rendszerbe.

A nyomasmérd (2. dbra - 7. dbra) a biztonsagi (csokkentd) szelep mellett lehetévé
teszi a kezel6 szamara, hogy ellenérizze, hogy az Gizem megfelel6en mikédik-e és a
nyomas normalis.

Kivansag szerint biztonsagi (relé) szelep és a nyomasmérd opcionalis tartozékként
szallithaté a gyartotol.

A biztonsagi szelepet mindig az adagoldszivattyu és az els6 zardszelep kozé kell
helyezni a kisllési csGvezetékben, a lehets legkozelebb a szivattyufejhez. Javasoljuk
tovabba a biztonsagi szelep melletti nyomasmérét.

5.3.3 Liiktetés/lengés csillapité

Pozitiv elmozduldsu dugattyus szivattyuknal, kilénbésen nagy dramlasi sebességgel,
ajanlott pulzald csappantyu beszerelése a kisiilési csévezetékbe. A pulzald
csappantyu hasznalata ajanlott, mivel noveli a szivattyu élettartamat és megszinteti
az egész tehetetlenséget.
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5.3.4  Csbvezetékszigetelés

| Ha a kezelt folyadék hémérséklete elég magas ahhoz, hogy veszélyt okozzon, a
csévezeték megfelel6 lemaradasat mindenekel6tt a jardak kdzelében kell elhelyezni,
vagy ahol egy lGizemeltetd tartdzkodik!

5.4 Telepitési eljaras

e GyG6z6djon meg rdla, hogy az alap szilard és egyenletes.

e  ROgzitse a szivattyut a csavarokkal, mint a 2. abran lathaté 2,3,4,5-6s
csavarokkal.

VIGYAZAT! A m(ivelet soran ne feszitse meg az adagold egység tengelyét.

e Ellendrizze, hogy a berendezés cs6évezetéke nem tartalmaz-e idegen anyagot
a szivattyu csatlakoztatasa elétt. Oblitse ki a csévezetéket.

e A csGvezetékek mindegyik részét kulon kell tamogatni és rogziteni. A
feszililtséget nem szabad atadni a szivattyunak.

o Azillesztéseket ugy kell kialakitani, hogy azok kiegyenlitsék a hé hatdasara
bekovetkezé expanzidt, amely nyomast vagy fesziltséget okozhat az
adagolofejre.

e Akisiilési perem utdn a ,T” agakat csatlakoztassa a nyomasméré és a
biztonsagi szelepek és a pulzalé csappantyt csatlakoztatasahoz.

o Ellendrizze a csGvezeték szivargasat. Gy6z6djon meg réla, hogy a
szivovezeték jol fecskendezett, ellenkezé esetben a szivattyd nem toltédik
be.



5.4.1 Idealis telepités
Az idedlis telepités érdekében kdvesse az alabbi egyszerd ajanlasokat:

e  elarasztott szivas (kbvetkez6 abra)
e  pozitiv kistilési fej (kovetkez6 abra)

5.4.2  Telepités, ha a szivdnyomas nagyobb, mint a kis(ilési
nyomas

Abban az esetben, ha a szivotartaly folyadékfeliilete (kovetkez6 dbra) magasabb,
mint a kis(ilési tartaly, a gravitacié a folyadéknak a szivétartalybdl a kislilési tartalyba
(szifon) dramlik. Ennek megakadalyozasa érdekében a visszacsapd szelepet

(kbvetkez6 abra) a szivonyomasnal nagyobb nyomason kalibralt kistlési csévezetékbe
kell szerelni.




5.4.3  Telepités elarasztott szivdssal.

Ha az adagoldszivattyuk NPSH-ja a szivattyufej kialakitdsanak megfelel6en valtozik
meg, akkor a j6 m(ikodés érdekében az aldbbi feltételeket kell figyelembe venni:

NPSH (zem> NPSH szivattyu

Ahol az NPSH-t Ugy definidljuk, mint a szivas pozitiv toltését.
Az NPSH lizem a kovetkezs egyenlet segitségével nyerjlik:

NPSH Gizem = Pb + Pc / y - Tv-PI
Ahol:
Pb = légkori nyomas
Pc = a folyadékoszlop nyomasa pozitiv (+), negativ (-) \ t
Tv = folyékony g6zfesziiltség
Pl = nyomascsokkenés a szivocsovekben

y = fajsuly

FONTOS: alacsony aramldsu berendezéseknél mindig vegye figyelembe, hogy a
szivattyu tolti be a szivocsoveket az alapozas soran.



5.4.4  Folyadékok adagolasa szennyez6désekkel ?

Ebben az esetben a kielégit telepitéshez a kdvetkezd intézkedéseket kell tenni. A
szivattyl méretétdl és a szivocsd teriiletének 10 vagy 20-szorosat meghaladd
szlir6fellletet biztositson egy megfelels szlirGvel (kovetkez dbra). A folyadékban
Iév6 nagy mennyiségli szennyez6dések, vagy nagy viszkozitasu, kemény sz(irési
korilmények kozott a kosarsziir6k elénydsek, mivel nagy a szliréfeliilete (a szivocsé
teruletének 100-szorosa) néveli az Gzemid&k kozotti id6t.

A nagy sz(ir6fellilet csokkenti a nyomasesést, amely pozitiv hatdssal van a szivattyu
teljesitményére.

Ha folyadékokat szuszpendalt részecskékkel adagol, a csGvezetékrendszert ugy kell
megtervezni, hogy az lledéket elkeriiljék, kiilondsen a szivattyu kdzelében. Ezért
kerilni kell a vizelvezet6 cs6vezeték fligglleges metszeteit.

Ezenkivil a szivattyufejet és a csGvezetéket minden ledllas utan azonnal ki kell
obliteni.

<

5.4.5 Telepités befecskendezé szeleppel a kistiléskor

Ha az adagoldszivattyu kiomlése allandé aramlasu / nyomasu csévezetékbe kertil,
akkor a csGvezeték bemeneti nyildsan egy visszacsapo szelepet (befecskendezé
szerelvényt) kell biztositani. (kovetkezd abra).



5.5 Zaro fedelek eltavolitasa

A szivattyu telepitése el6tt el kell tavolitani a zaré fedeleket (kbvetkezé abra), ezek a
szivo- és nyomoszelepekre vannak helyezve. (kdvetkezé abra)

5.6 Kendolaj

Minden szivattyut kendolaj nélkiil szallitanak, igy az egység lizembe helyezése el6tt
a hajtémiivet olajjal kell feltolteni. Szivattydinknak kb. 0,75 liter olajra van
sziikségiik.



A hajtémuolaj az aldbbi nemzetkozi kédolassal rendelkezik:
SAE 140, 23 ° C viszkozitasu (kb. 160 mpa)

Ez a fajta olaj kiilonb6z6 benzinipari cégektdl szerezhetd be:
¢ Shell Spirax HD 85W 140

e Esso Gear Oil GX 85 W 140

e Agip Rofra MP 85W 140

e Mobil Mobilube HD85W 140

e BP Hypogear EP 85W 140

e |P Pontiax HD 140

A kendolajat az els6 500 munkaidd utan, majd ezt kévetéen 3000 éranként meg kell
véltoztatni.

A kovetkezd dbra az olajfeltoltést, a leeresztést és az olajszint sapkat mutatja.

!
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5.7 A haldzati csatlakoz6 és a kabel kabelezése

| VIGYAZAT: az 6sszes kabel- és haldzati csatlakozast szakképzett villanyszerel6nek
vagy kozvetlenil egy hivatalos szervizkézpontnak kell elvégeznie!



e  Kapcsolja be a szivattyut egy megfelel6 méret t(izallo elektromos kabellel a
motor, azonosito lemezén megadott feszlltségadatoknak megfelelGen.

e Ellendrizze, hogy a szivattyu fesziiltségigénye megfelel-e a haldzati
tapellatasnak (+/- 5%)

e Ellendrizze, hogy a haldzati berendezés védett-e a tulterhelés és az
elektromagneses zavarok ellen.

o Az elektromos arammal és kabelezéssel kapcsolatos 6sszes muiveletet
kovesse a mellékelt bekotési rajzon. Ha barmilyen kétség meriil fel,
forduljon egy hivatalos szervizhez vagy a gyartdhoz.

Mindenesetre:

e helyezze el a tapkabeleket és a haldzati / szivattyuvezetéket ugy, hogy
teljesen védett és biztonsagos legyen.

e avezetékek athaladnak, a kdbel tom szelencein, és rogzitik ket a
kapocslécekre.

o azel6zetes miveletek sordn ellendrizze a foldkabel csatlakozdsat és
hatékonysagat.

e C(Csatlakoztassa a motort a halézathoz egy termikus kapcsoldval (haromfazisua
vagy egyfazisu), amely a szivattyd motorja szerint kalibralva van.

FONTOS: Gy6z6djon meg réla, hogy a berendezés / szivattylu tapkabelei biztonsagi
megszakitoval vannak ellatva. Minden elektromos bekotést és karbantartast le kell
kapcsolni.

6.0 A gép biztonsaga

Minden tesztet elvégeztek annak érdekében, hogy megakadalyozzak a szivattyu
mUkodésének és karbantartasanak soran felmeril6 kockazatokat.

Barmilyen manipulacié szigoruan tilos, mivel veszélyt jelenthet a kezel6kre vagy a
|étesitményekre.

6.1 Mechanikai, elektromos és szivargas elleni védelem

Mechanikai védelem



A mozg6 alkatrészek nagy része a hajtém(iben (1. dbra) taldlhatd. A motorventilator
és a dugattyu, mindkettd véddéburkolattal van ellatva.

Elektromos védelem

A tapcsatlakozasok és az elektromos kapcsok a motoros kapocslécben (1. dbra)
vannak elhelyezve, és védve vannak a kdzvetlen és kozvetett elektromos érintkezés
ellen.

Szivargasi jelzés
A szivattyu lefolyécs6esonkkal van ellatva, hogy 6sszegytjtse a folyadék szivargdsat.
6.2 Jellemz& kockazatok
e Kisebb szivargasok Iéphetnek fel a dugattyutomitésekbdl. Ezért 4x6
csBesatlakozo talalhatd az esetleges szivargasok leeresztéséhez.
e Ha aszivattyut le kell szerelni az aramkorrél, ne felejtse el levalasztani a
tapegységet.
e Ha aszivattyufejet szét kell szerelni, ne feledje elengedni a nyomast, és
huzza ki a szivattyufejet a berendezésbdl.

o Akezel6nek a kezelt folyadéknak megfelel6en védé ruhat (azaz kesztydit,
szemiiveget, csizmat, overallt stb.) kell hasznalnia.

6.3 Vészhelyzetek
Vészhelyzet esetén a vegyi adagoldszivattyut azonnal le kell dllitani.
7.0 MUikodési gyakorlatok

VIGYAZAT! Az alabbiakban ismertetett elékésziiletek és minden egyéb mivelet olyan
informacid, amely a mellékelt modelltél fliggben valtozhat.

Ezért ennek a fejezetnek az Gsszes tartalmat alaposan el kell olvasni, és a gyarté
ajanlasait teljesen meg kell érteni.

7.1 Az Gizembe helyezés elGzetes ellenGrzése



GyG6z6djon meg réla, hogy a kémiai adagoldszivattyl izembe helyezésével

kapcsolatos veszélyek nem keletkeznek az lizemeltet6k és / vagy az izem szamara. A

biztonsagi paraméterek megfelel6 haszndlatahoz és betartdsahoz minden

munkamliveletet az aldbbiakban felsorolt vezérlésekkel és muiveletekkel kell

megel6zni:

Tavolitson el minden olyan csomagolast amely megakaddlyozza a szallitas és
beszerelés sordn keletk6 mozgast és sériilést.

az alapot megfelel6en rogziteni kell.

tartsa be a gyarto altal megjeldlt 6sszes mUiszaki és kornyezetvédelmi
korlatozast.

szabad hozzaférést kell biztositani az 6sszes ellen6rz6 és kalibrald
egységhez.

EllenGrizze az olajszintet a rendelkezésre allé szintfedél segitségével.
Minden szivattyu olaj nélkul szallithato.

Ellenérizze, hogy nincsenek-e szivargds a cs6vezeték cs6ecsonkjaibdl és
szelepeibdl, a figyelmeztetések és az azonositd cimkék sértetlenek és
olvashatok.

7.2 Inditasi mliveletek

A beszerelési és lizemi / tapellatads csatlakozasi eljarasok el6készitik a szivattydt. Az

egység inditasahoz a kdvetkezd miveleteket kell végrehajtani:

ellenérizze az 6sszes elektromos csatlakozast

gy6z6djon meg rdla, hogy az adagolandd folyadék nem csiszolt vagy fagyott
a csGvezetékben

gy6z6djon meg arrdl, hogy az elvélaszto szelepek a cs6vezeték nyitva / zérva
vannak a folyadékaram kovetelményeinek megfelelGen.

az els6 izembe helyezést a legalacsonyabb kisiilési nyomason kell elvégezni,
a szivattyu nulla aramldsi sebességgel, fokozatosan névelve a maximalis
aramlasi sebességig, hogy a csGvezetékeket gyorsan és biztonsagosan fujjak.
annak ellenére, hogy a legtobb esetben az adagoldszivattyuk 6nmagukkal
toltédnek be, a kis dugattyus atmérgjl szivattyuknal, a nagy kiomlé
nyomasnal és a visszacsapd szelepen beliil problémak jelentkezhetnek.



El6fordulhat, hogy a szivattyut el kell tolteni ugy, hogy folyadékot vezet be a
szivokorbe.

VIGYAZAT! Ha barmilyen hibat vagy szabalytalansagot tapasztal, hizza ki a szivattyt
az aramforrasbdl, és lépjen kapcsolatba egy hivatalos szervizkdzponttal.

VIGYAZAT: soha ne hasznalja a szivattyut a gyarté altal elSirtaktdl eltéréen.

Hasznalati, tisztitasi és / vagy karbantartasi tevékenység megkezdése el6tt viseljen
védbruhdzatot - teljes mértékben tiszteletben tartva a baleset megel6zési
el6irdsokat.

7.3 A motor forgasiranyanak vezérlése

Az elektromos telepités utdn gy6z6djon meg réla, hogy a motorhajtds a megfeleld
iranyban forog, lasd a motor ventilatoran vagy a sebességvaltd karimajan lathato
irdanyt.

Ha nem:

o kapcsolja ki a f6kapcsoldt és a biztonsagi megszakitot
e konzultdljon szakképzett villanyszerel&vel
e ismételje meg az ellendrzés

7.4 Beadllitas és kalibralas

Az egység aramlasat a mikrométer beallitasanak elforgatdsaval lehet beallitani.
(kbvetkez6 abra)

A mikrométer tiz teljes fordulatszdmanak elforgatdsaval a nulldrél a maximalis
aramlasi értékre allithatd.

A beadllitd karral parhuzamosan bedllitott skala jelzi a hajtomd belsejében 1évé kar
helyzetét, és ugyanugy adja meg a maximalis aramldsi aranyt.

Ebbdl adoddan:

D=100Qr/Qm



Ahol:
D = a fokozatok szama
Qr = szlikséges aramlas (1 / )
Qm = maximalis aramlas (1 / 6)
Egy tipikus példa:

Annak érdekében, hogy a bedllitasi potencial gombja megfeleljena 1321/ h
kovetelménynek egy olyan szivattyuval, amelynek maximalis dramldsa 2201 / 6ra.

D=100xQr/Qm D =100 x 132/220 = 60%

Ezért a mikrométert a hatodik fokozatba kell allitani, amint azt a kbvetkez6 abra

mutatja

1:100 Qm

LLLLLLEN
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1:10 Qm

A mikrométer bedllitasakor felszerelt szivattydknal régzitse a beallité rudat azaltal,
hogy meghuzza a hatszoglet(i karima tarto csavarjat.



8.0 Karbantartas

Az egységek és / vagy alkatrészek cseréjét és telepitését a lehetd legegyszeriibben
kell elvégezni a telepités soran biztositott munkaterileteken.

Minden karbantartdsi munkat szakképzett szakembernek kell elvégeznie a gyartasi
ajanldasoknak megfelelGen, és a jelenlegi balesetmegel6zési elGirasoknak
megfelelGen.

Barmely, a jelen fejezetben nem kifejezetten megfogalmazott kérdés esetén kérjuk,
forduljon kozvetlenil egy hivatalos szervizk6zponthoz.

A valddi potalkatrészek barmilyen valtozasa vagy akar csekély meghibasodasa és
haszndlatanak elmulasztdsa visszavonja a garancidt, és mentesiti a gyartot az egység
Uzemeltetésével és lizemeltetSivel és / vagy lizemével kapcsolatos felelGsség alol.

A kovetkez6 szabalyokat be kell tartani a szivattyu karbantartasi munkai el6tt:

e Gyd6z6djon meg rdla, hogy a szivattyd nem m(ikédik, és le van valasztva
minden tapegységrél

e Gy6z6djon meg rdla, hogy a szivattyuhoz csatlakoztatott (izemet leliritették-
e barmilyen feldolgozott folyadékbdl, vagy hogy az elkilondilt.

e Ellendrizze, hogy a szivattyufej nincs nyomas alatt.

e Mindig viseljen védé ruhat a szivattyldn végzett munka soran, amely a
kovetkezd6ket tartalmazza:

arcmaszk, szemuveg, csizma és barmi mas sziikséges ahhoz, hogy megakaddlyozzak a
folyadék érintkezését a test barmely részével.

A miszaki jellemzdk, a biztonsag és a hatékonysag hosszu tavu fenntartasa
érdekében a szivattyu rendszeres karbantartdst és ellenérzést igényel.

Az ellen6rzés vizualis ellendrzéseket tartalmaz, mely sordn megallapitja, hogy a
hidraulikus alkatrészek, kilonosen a mianyag részek, nem mutatnak kopas- vagy
rongalas jeleit kilsé szerekt6l. Nem lehetnek repedések jelei.



Az id6szakos ellenbrzést igényl6 anyagok és alkatrészek az aldbbi tablazatban
talalhatdk:

Osszetevéhely Név Tétel

Hajtom( szerelvény Olajtomités gydird 121

Hajtom( szerelvény Nyom© kar rugé 119

AlSI és PVC fej Dugattyu 206/308

AlSI és PVC fej Tomit6gydrd 202-205-207 / 304-305-307

Szelep Szivdszelep szerelvény Mind

Szelep A kisulési szelep Mind
szerelvénye

Bizonyos hibak vagy meghibasodasok a kopas vagy bizonyos munkakorilmények
miatt keletkezhetnek, javitast igényelhetnek a j6 m(ikodéshez és beallitashoz.

Ezek a fébb meghibasodasok:

e szennyezddéssel blokkolt szelepek
o  kopott szelepek

o  kopott dugattyuk és tomitSgyriik
o eltdmddott szlirék

Ha a fenti feltételek barmelyike felmerdl, a felhasznaldnak a sz(ir6k és az 6sszes
alkatrész id6szakos tisztitasat kell itemeznie. Minden karbantartdsi és javitasi munka
utan az tizembe helyezés el6tt végezze el a 7. szakaszban elGirt izembe helyezési
miveleteket.

Minden karbantartdst szakképzett személyzetnek kell elvégeznie. Ha nem ez a
helyzet, kérjlik, forduljon a gyartéhoz vagy a hivatalos Eurdpai Unids forgalmazdhoz.

Javasoljuk a rutin karbantartast, amikor az olajcsere esedékes (3000 6ra) vagy évente
legaldbb.

A karbantartds és ellenGrzés soran a folyadék tipusatoél fiiggéen el6fordulhatnak
olyan helyzetek, amelyek potencidlis veszélyt jelentenek az lizemeltet6 szamara, igy
az alabbiakat kell figyelembe venni:

e magas h6mérsékletek tapasztalhatok nemcsak a motorhazon, hanem a
hidraulikus alkatrészeken is. Ebben az esetben védékeszty(it kell viselni.




o gy6z6djon meg arrdl, hogy a folyadék szivargasa megfeleld

gyljtérendszerrel ellatott szakaszokban torténik.

8.1 Olaj felvétele és cseréje

Rendszeresen ellendrizze az olajszintet az olajszint-sapkaval. Az olaj feltdltése és

modositasa az 5.6. pontban talalhaté

8.2 Szelep tisztitasa/cseréje

A Il. Fliggelékre vald hivatkozas esetén, ha a kezelt folyadék olyan sok szennyez&dést

tartalmaz, amely befolyasolja a berendezés m(ikodését, szedje szét a szivd- és

kistil6szelepeket, és alaposan mossa le azokkal az adagoldanyagokkal kompatibilis

tisztitdszerekkel.

8.3 Tomitbgy(irdk tisztitdsa/cseréje

A Il. Fliggelékre valo hivatkozassal a tomitégyliriiket rendszeresen szerelje szét és

tisztitsa meg. Ha kopas jeleit mutatjak, azonnal cserélje le 6ket.

8.4 Csavarok meghuzasa

Rutin karbantartas kdzben ellenérizze, hogy minden csavar és retesz szoros-e.

9.0 Hibaelharitas

Probléma

Ok

Lehetséges megoldasok

Hibdas adagolas

EltomGEdott szivoszlrék

Blokkolt szelep

a — sz(ir6k tisztitasa
b - szlir6k cseréje

c — szelep megtisztitasa
d — szelep cseréje

Az elektromos motor nem
mukodik

Nincs aramellatas

Motor tulterhelés

a - ellendrizze az
aramellatast

b - ellenérizze, hogy be
van-e kapcsolva a
hévédelem

Egyaltalan nem folyik

Blokkolt szelepek

,,,,,

a - ellenérizze a
motorvédelmet
b - Ellendrizze a szivattyut




Kis mennyiség( folyadék Tulzott nyomas a - ellenérizze a
szivargas tomitégyliriket

b - rendszeresen hulzza
meg a csavarokat

10.0Leszerelés

A szétszerelés el6tt az egységet alaposan ki kell 6bliteni egy kompatibilis
mosooldattal, mivel mérgez8, maré vagy savmaradvanyok jelenhetnek meg.

Kilonos figyelmet kell forditani annak biztositasara, hogy az Gizem ne tartalmazzon
nyomas alatt allé folyadékot, ezért el6szor el kell kiiléniteni a szivattyuhoz
legkdzelebb esd csoveket.

Tiszteletben kell tartani a nyersanyagok és fémrészek Gjrafeldolgozasara és
artalmatlanitasara vonatkozé jelenlegi szabalyokat.

Ha a készlléket hosszabb ideig le kell allitani, kiilondsen az inditas el6tt, a
hajtomdvet specidlis véddolajjal kell feltdlteni, ezaltal a hajtdmlvet, a miikodtetd
szerkezeteket és a szivattyufejet bélelve.

11.0A gép vagy hasonlo gép altal kibocsatott zaj

Az aldbbi eredmények az azonos gépen a kilénb6z6 tizemi kérilmények kézott
szallitott hangszintekre vonatkoznak. Az eredmények a tesztek soran kapott
legmagasabb értékek. A vizsgalatokat az ISO 3741 - IEC 704-1 - UNI EN 23741
CENELEC HD 423.1 S1 szerint végeztlk.

Mkodési szintek és eredmények a dBA-ban LWA (média)
10% aramlas 70,5 70,5 70,7 70,6
50% aramlas 75,1 75,2 75,2 75,2
100% aramlas 65,7 66,0 66,0 65,9




12.0Elektromos vazlatos
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13.0EIméleti dramlasi sebesség és szabalyozas
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