Mazzei Injektor

Venturi elven mikoddé tapoldatozo

ALKALMAZAS:

A Mazzei injektorokkal folyadékok (pl. tdpoldatok, ndévényvéddszerek) preciz, hatékony
és gazdasagos bejuttatdsa oldhatdé meg, bdrmilyen nyomds alatt v
6ntdzérendszerbe.

MUKODESI ELV:

A Mazzei injektorok egy Venturi-csé elvén mikddnek, az injektor kdzépsd részében
kialakitott szUkUleten felgyorsul a meghajté folyadék (jelen esetben az éntézéviz), a
megndvekedett dramldsi sebesség kdvetkezménye a sz0kUIS szakaszon fellépd
nyomdsesés. A szUkUletben taldlhatd a felszivd ag, ahol a fellépd jelentds nyomdsesés
szivoerdt képez és igy az injektor felszivia és belekeveri tapoldatunkat (vagy barmely
mdas folyékony anyagot) az édntdzévizbe.

A MEGFELELO INJEKTOR KIVALASZTASA :

A Mazzei injektorok 2", 34", 1", 1 12", és 2" (kUIsé menet) méretben készUinek, az adott
feladatnak megfeleld injektor tipus kivalasztasdhoz az aldbbi paraméterek ismerete
szUkséges:

1. Adja meg a teljes vizatfolydst az dntézérendszerben (I/perc)
2. Hatdrozza meg, hogy mennyi tapoldatot szeretne bejuttatni percenként (I/perc)
3. Szdmolja ki az injektoron varhatdan fellépd nyomdskUldnbséget:

a. Ehhez elészér adja meg az injektor bemeneténél elérhetd max. nyomds
értékét (bar) 2 ez az a nyomdsérték, amit a szivattyl (vagy vizhdaldzat) a
rendszer vizfogyasztdsa mellett maximdlisan leadni képes.

b. Adja meg azt a nyomdst, aminek a rendszer optimdlis mUkddéséhez
szUkséges az injektor utan.

c. Szdmolja ki az elérhetd nyomdskilonbség értékét ( 3a-3b) bar-ban.

d. Hatdrozza meg a nyomdskUldnbség szdzalékos értékét [(3c/3a)x(100)]

4. Hatdrozza meg az injektor beépitésének modjdat:

a. Ha a nyomdskUldnbség szdzalékos értéke (3d) nagyobb, mint 20%, akkor
az injektor nyomdasfokozd szivattyl nélkil haszndlhatd és bekdthetd egy
kerUl6dgba (Id. 1. abra).

b. Ha a nyomdskUlénbség szdzalékos értéke kiseblb, mint 20%, akkor az
injektor haszndlatdhoz nyomdsfokozd szivattyl beépitése szikséges (Id. 2.
és 3. dbra)
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adott nyomdaskUldnbség mellett

végbemend tapoldatfelszivdsi értéket adja

meg (I/perc, felszivott folyadék). A

ontdzérendszer teljes vizfogyasztdsdnak

adott nyomdson nagyobbnak kell lennie,

mint az injektor atfolyds értéke ugyanazon

a nyomadson. 3. dbra

Az alapadatok birfokdban a megfeleld injektor tipust a kdvetkezd 1€péseket kdvetve
hatdrozhatja meg:

1. Keresse ki a bemeneti nyomdst (a) a flggdleges oszlopon, amely a legkdzelebb
all az 6n daltal megadott értékhez.

2. Keresse ki a kimeneti nyomdast (b) a bal oldali fuggdleges oszlopban, amely a
legkdzelebb van az 6n dltal megadott értékhez

3. Keresse ki (vizszintesen, majd felfelé) a tabldzatbdl azt az injektor tipust, amelynek
felszivdsi kapacitdsa nagyobb az 6n dltal meghatdrozott értéknél. Haszndljon a
felszivd dgban egy szabdlyozd szelepet a pontos felszivdasi érték bedllitdsdhoz.

Példa: TegyUk fel, hogy éntbz8rendszerink vizfogyasztdsa (1) 250 I/perc; az igényelt
tdpoldatfelszivasi kapacitds (2) 3 I/perc; a rendelkezésre dllé bemeneti nyomdsunk (a) 5
bar; a rendszer optimdlis mUkédéséhez szikséges kimeneti nyomds pedig 3,5 bar. Ebbdl
c=b-a=1,5 bar; d=(c/a)x100=30%. Ez azt jelenti, hogy nem kell nyomdsfokozd szivattyu a
mukédéshez, egyszerden kerUl6 dgba szereljik az injektort, és a tabldzaton a 4,92 bar
bemeneti nyomast, illetve a 3,52 bar kimeneti nyomdst, majd a 3,41 I/perces felszivasi
kapacitds értéket kbvetve fent megtaldljuk az 1”-os injektor tipust, igy ez lesz az a méret,
amelyre szUkségUnk van.
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TELJESITMENYTABLAZAT — MAZZEI INJEKTOROK :

Pressure AIC Al AlC Alc AlG
a ] 287 12" 484-X 3/4" 484 34" 584 34" 1078 17 1583 112" 2081 2
Inlet Outlet Injector Suction Injector Suction Injector Suction Injectar Suction Injectar  Suction Injectar Suction Injectar Suction
har bar Flow rate  Flowrate Flowrate Flowrate  Flowrate Flowrate. Flowrate Flowrate Flowrate Flowrate Flowrate Flowrate Flowrate  Flow rate
Lmin |/fmin min 1/min min |/min /min Ifmin min Limin min 1/min min \fmin
0,00 033 | 148 ‘ [ oom | 104 541 | | 1130 ‘ 30,74
0,07 0l6 | 1,05 | 0es | [ 182 3,69 905 | 3074
0,35 0,14 Lio 0,11 5.68 075 | 482 042 | 1060 | 180 | 2839 | 236 519 3,38 | 1616 | 3974
0,21 008 | 046 | = 1,60 163 {38 | 13,53
0.8 - = | - [ 083 0,60 0,63 857
000 039 ‘ 188 o108 Lo 5,51 1136 | 304
0,14 0.30 146 . o088 i L1 337 11,35 ‘ 39,74
0,70 035 1,20 0,12 7,19 0.75 719 | 038 1113 | 3634 | 259 685 | 503 | 1998 | 2950
049 0,05 024 | 018 0,84 159 290 942
0,56 = - - 069 107 | 123 ‘ 1,90
0.00 0,43 3,44 {18 178 i 1136 | 30,70
035 0.26 132 Loon L76 440 1 11,34 39,32
105 0,49 130 18 046 0,09 795 | 052 | 1476 | 177 | 4050 | 376 | 802 AL | 2415 | 3636
0,70 008 | 033 . 0,88 1,98 T ‘ 13,43
054 - - = 070 | 099 {138 | 4
0,00 0,44 240 L 1,57 538 11,39 | 39,79
0,35 0,38 174 | 099 | L 157 535 | I3t 39,79
141 0,70 192 0,21 1060 | 08t 833 | 060 | 1703 | 150 | 4504 | 396 | 55 744 | 2725 | 2053
0,84 0.12 0,53 N [ dz 191 | 554 18,61
1.05 0,03 - | - | om 171 | 283 | | 9,57
0,00 049 150 113 150 530 1136 ‘ 39,79
033 0,44 208 | 109 1,39 531 | na | 39,79
1,76 0,70 218 028 | 1136 139 | 946 | 087 | 1817 | 159 | 4845 | Sl6 | 927 | 1014 | 2858 | 3953
1,05 05 0,63 o047 I 131 o3 | 637 3549
141 - = - |07 * 088 | 145 847
0,00 050 251 L% | 160 5,29 BT 39,79
035 0,30 24 108 | 160 531 I 1 39,79
211 0.70 245 035 | 1240 | 182 | 1022 | 105 i 1930 | 157 | 5185 | 332 995 | ILl4 | 3104 | 3979
1,05 0,23 107 07l | 1,59 466 | 4905 | 3226
141 0,11 a3t g {043 1,15 306 | 533 21,54
1,76 - - I | - 0.73 0,36 1,20 389
0,00 031 254 ‘ Lo 1,61 525 b 1145 39.79
0,35 0,50 248 110 | 161 527 ARIRE 39.79
0,70 043 214 1,100 | 160 526 i1135 39,79
246 105 265 p32 | 1325 | 155 | 136 | 110 | s | 159 | 5488 | 520 | 1086 | 1102 | 3293 | 3953
141 0,10 003 | 0,70 | 138 455 | BA8 | | 201
L76 0,07 - {023 P04 296 431 | 1614
0,00 051 257 ‘ 108 Lo 5,26 Lo | 3079
035 0,31 244 {2 | [ 161 5,26 P12 | 3979
0,70 047 243 | 112 | 162 525 {1145 3979
281 105 183 040 1400 | 180 | 1211 112§ 1195 | 18l 5791 | 526 | 132 | 1128 | 34 | 3979
141 027 131 | 0% | 1,59 506 | 106l | 13,04
1,76 017 04l P 133 +05 77t 2428
211 0.02 - [0 0,93 | 237 | 367 | | 1066
0,00 0,31 2,61 L1 153 5,26 ENVE ‘ 39,79
035 0,51 24 | | oo | 164 5,27 P13 ‘ 39,79
0,70 0,31 139 ‘ 110 | 164 52 | | Llds | 39,79
3,16 1,05 3,06 044 1476 221 1248 110 | 2309 1,63 61,70 525 1 1207 1135 | 3634 3979
L4l 0,35 170} [ 105 | 162 522 | 1114 | 38,27
1,76 0,25 1,13 {087 149 492 10,04 32,02
211 0.15 044 L0865 { 122 69 {=pie | ‘ 2154
246 - - o | | 085 173 | 23 | | o040
0,00 052 263 | 110 | 161 5.6 1154 ‘ | e
0,35 0,52 155 | 110 | 1,61 527 | 115¢ | 39,79
0,70 052 147 112 | 1,61 528 1136 ! e
35 15 320 | 050 | t14 | 236 | B3 | 112 | 2460 | L6l | 6548 | 527 | 138 | 1,12 | 3823 | 3079
1,41 037 186 | P12 | 160 531 11,11 ‘ 39.79
1,76 028 128 {104 1154 5,24 Po1per | 37.08
2,11 0,19 052 080 | | 136 4,69 T ‘ | 857
246 0.08 0.2+ 049 | 0,99 3,60 Loa 18,92
281 = 2 s ) 0,18 126 | | 133 | 7.26
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Pressure AlC AlC AlC AlC AlC AIC AIC

a b 287 /2" 484-X 3/4” 484 314" 584 34" 1078 1" 1583 1 1/2" 2081 2*
Inlet Outlet Injector  Suction  Injector  Suction  Injector  Suction  Injector  Suction Injector  Suction  Injector  Suction  Injector  Suction
har har Flow rate Flow rate  Flow rate Flow rate Flow rate  Flowrate Flow rate Flowrate Flowrate Flowrate Flowrate Flowrate Flow rate Flow rate
I/fmin |min 1/min I/min I/min 1/min I/min I/min [/min Ifmin I/min I/min Ifmin Ifmin
0,00 0,52 268 1,12 1,67 3,31 98,75 357,05
035 0,52 2,67 1,12 1,67 529 69,28 514,48
0,70 0,49 242 1,12 1,67 5,29 34,95 452 84
1,05 0,49 2,40 1,12 1,67 3,29 35,78 344,56
422 141 348 0,49 16,65 23F 14,76 1,12 26,12 1,63 70,02 5,29 132,1 26,50 4164 237,75
211 0,36 146 1,09 1,60 5,29 1344 163,07
246 0,26 0,71 0,96 1,50 5,04 931 110,96
281 017 040 0,76 1,27 4,09 6,42 85,50
3,16 0,04 - - 0,91 257 458 66,24
0,00 0,52 2,67 1,14 1,63 5,34 104,66 588,77
0,35 0,52 2,68 1,14 1,63 5,34 80,75 548,46
0,70 0,52 249 1,08 1,64 3,35 59,68 477,76
1,05 0,52 255 1,08 1,64 5,35 4035 381,38
4092 1,41 3,76 0,52 1817 225 15,90 1,08 2839 1,63 7532 535 1382 3642 4504 289 81
211 047 198 1,08 1,62 5,36 20,36 192,58
281 0,30 1,03 1,03 1,62 530 11,28 119,89
3,16 0,22 0,57 0,85 147 4,81 8,09 86,06
352 0,11 0,16 0.72 1,06 3,41 6,08 77,00
3,87 - - - 0,57 191 342 63,41
0,00 0,52 267 1,07 1,65 538 109,69 605,76
0,35 0,52 2,63 107 | 1,65 5,38 84,15 595,19
0,70 0,52 .64 107 ; 165 538 61.98 518,26
105 0,52 257 107 | 1,65 538 50,13 400,73
5,62 1.41 4,01 0,52 19,30 257 16,65 1,02 30,66 1,66 79.49 5,38. 149,1 44,60 4807 | 317,18
211 0,51 2,51 1,03 1,66 536 |, 25.21 244 57
281 0,40 1,70 1,00 1,66 537 1488 138,14
352 0,26 043 0,94 1,58 5,12 8,46 124,55
422 0,06 - 039 1,08 2,88 495 8946
457 = = - 0,30 1,09 5,66 75,81
0,00 0,52 267 0,86 1,71 5,40 113,17 614,83
035 0,52 2,65 0,86 1,71 5.40 B7.85 608,88
0,70 0,52 157 0,86 1,71 5,39 73,26 511,18
141 0,52 257 086 1,73 537 52,37 369,01
211 0,52 249 0,86 1,72 5,38 3216 301,32
633 281 427 | o050 | 2044 | 211 | 1817 | o0s6 | 3217 | 172 | 844l | 539 | 1605 | 1945 | sii0 | 18572
352 0,36 1,66 0,86 1,72 538 12,12 160,77
422 0,22 0,87 0,84 1,54 492 795 142,70
4_,9‘2 0,01 - 0,27 0,84 1,93 4.00 104,13
527 - - - 0,33 0,39 3.95 82,67
0,00 0,49 2,68 0,84 1,81 549 118,42 619,36
0,35 0,49 2,65 0,64 1,81 5,50 98,63 613,60
0.70 0,49 2,57 0,84 1,81 549 7733 347,99
141 0,49 2,50 (.84 1,84 3,48 62,36 443,77
703 il 450 | 049 | 2120 | 257 | 1930 | o084 | 3369 | 18 | 8895 | 550 | 1722 | 3745 | 5375 | 35315
281 047 2121 0,84 1,82 3,46 2495 271,76
3,52 045 1,71 083 1,82 5,46 16,34 206,06
422 0,33 0,96 0,84 1,79 5,44 10,78 135,88
492 0,19 0,25 0,81 147 442 722 110,96
562 = = = 1,06 1,39 213 77,00
0,00 0,40 2,89 0,78 203 5,49 132,16
0,35 0,40 2,77 0,78 2,03 5,53 108,70
0,70 0,40 .73 0,78 203 549 82,64
141 040 265 0,78 203 5,33 65,57
211 0,40 2154 0,78 2,03 3,49 48,23
B.44 281 4,98 0,40 2347 33 21,20 077 36,71 201 96,52 3,33 1824 33,11
352 0,38 2,02 0,77 2,01 5,48 25,75
422 0,37 1,57 .77 2,00 3,48 17,80
4,92 0,30 1,29 0,77 2,00 5,28 13,13
5,62 0,23 0,65 0,77 1,80 5,08 9,04
633 0,09 - 0,74 1,08 286 744
7.03 - - - - 240 1,37
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